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o ALNOR Systemy Wentylac;ji

Od ponad ¢wieré wieku firma ALNOR Systemy Wentylacji zaopatruje producentéw,
hurtownie i firmy w produkty branzy wentylacyijnej. Dostarcza kompleksowe rozwigza-
nia zaréwno dla instalacji przemysfowych jak i domowych: poczynajgc od przewodéw
wentylacyjnych wykonanych z blachy i tworzyw sztucznych, poprzez klapy przeciwpo-
zarowe i regulatory, po rekuperatory i kratki wentylacyijne.

W trosce o bezpieczerstwo uzytkownikéw swoich produktéw, Alnor oferuje im wszech-
stronnie przetestowane, certyfikowane systemy wentylacyjne i szeroki asortyment ttumi-

kéw akustycznych.

Obecnie klienci z ponad 85 krajéw zaopatrywani sq przez firme Alnor w produkty wen-

tylacyjne dostosowane do zréznicowanych wymagan rynku i swoich indywidualnych

potrzeb.
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firmg Knauf?

Inzynierowie Knauf Appliances staneli przed wyzwaniem znale-
zienia kompromisu pomiedzy ograniczeniami technologicznymi
surowca a wykonalnoscia.

Nalezato zaprojektowaé i wyprodukowaé z tworzywa sztucz-
nego detale do urzqdzer wentylacyjnych wysokiej jakosci,
zgodnie z nowoczesnym wzornictwem.

1. Potrzeby i oczekiwania

Firme Alnor od zawsze cechowata wysoka innowacyjnoé¢ i stafa potrzeba rozwoiju,
a jej zespdt miat juz doswiadczenie w sprawnym dostosowywaniu produkgiji do potrzeb
rynkowych. Tym razem potrzeba wdrozenia innowacii byta ewidentna i pilna. Sktonito to
Alnor do nawigzania wspéfpracy z firmg Knauf w kwestii wypracowania optymalnego

rozwiqzania.

Wyznaczono konkretne cele:
* zredukowanie wagi komponentéw systemu (obudowy do rekuperatoréw),
* poszerzenie oferty produktéw,
* podniesienie ergonomii i wydajnosci urzqdzen wentylacyjnych,

* projektowanie zgodnie z najnowszymi trendami wzorniczymi.

2. Rozwoéj projektu

Od poczgtku swojej dziatalnosci Alnor rozwijat sie systematycznie, dostosowujqc swojq
oferte do wymogéw rynku poprzez wprowadzanie produktéw wysokiej jakosci. Asorty-
ment poczqtkowo obejmowat kanaty okrqggte, natomiast waznym krokiem w rozwoju
firmy byto rozszerzenie w 2004 roku oferty o system kanatéw o przekroju prostokgtnym

i nowe propozycje akcesoriéw wentylacyjnych.

Wyniki badari rynku pokazaly, ze jednym z gtéwnych trendéw w branzy HVAC byta
wymiana elementéw metalowych na ich Izejsze, plastikowe odpowiedniki. Pojawito sie

nowe wyzwanie, ktére zapoczqgtkowato kolejny wazny etap strategii rozwoju firmy Alnor.
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Aby wyijé¢ naprzeciw oczekiwaniom rynku, powotano zespét majqgcy za zadanie opraco-
wanie innowacyjnego asortymentu elementéw z ekspandowanego polipropylenu
- EPP. Inicjatywa ta byta konieczna do wdrozenia strategii rozwoju zaktadajgcej optymalizacie

urzqdzeri poprzez zmiane detali metalowych na detale wykonane z tworzywa sztucznego.

Punktem zwrotnym okazata sie decyzja projektantéw Alnor, tworzqcych oferte dla domdéw
jednorodzinnych, by zastqpié blache spienionym polipropylenem. Od tego momentu przedsie-
biorstwo zaczeto sukcesywnie korzysta¢ z tej technologii: najpierw w rekuperatorach, nastepnie

rozszerzyto jq na dalsze urzqdzenia, kanaty, skrzynki rozprezne i rozdzielnicze.

Uruchomienie procesu wprowadzenia nowej technologii, ktéra ma przyczynié sie do podnie-
sienia wydajnosci i ergonomicznoéci produkowanych systeméw, jest przedsiewzieciem bardzo
zfozonym. Do sprawnego zaprojektowania i uruchomienia produkeji elementéw z EPP
Alnor bezdyskusyjnie potrzebowat wsparcia doswiadczonego producenta.

Kompetentnym doradcq w kwestii wprowadzenia tej technologii byta firma Knauf jako uznany

w $wiecie producent komponentéw ze spienionego polipropylenu.

Idea okazafa sig stuszna, rozpoczeto wspdtprace w tym projekcie i przez caty proces zamiany
blachy na EPP inzynierowie Knauf Appliances na biezqco wspierali zespét Alnor. Projektanci
z dziatu R&D wspdtpracowali écisle z ekspertami ds. materiatéw w kwestii wyboru odpowied-
niego rodzaju tworzywa, mozliwosci jego ksztattowania oraz ocenie jego zastosowania do

poszczegdlnych czesci systemu wentylacyjnego.

Szczegélnie zfozonym zadaniem byto zaprojektowanie skrzynek rozpreznych z EPP.
Z uwagi na fakt, ze sq to cienkoscienne detale o skomplikowanej geometrii, produkcja ich wyma-
gata zastosowania specjalnego, drobnogranulkowego rodzaju EPP. Przy tym ambicjq projektantéw
bylo uzyskanie produktu o wyglqgdzie w najwyzszym stopniu dopracowanym pod wzgledem

estetycznym, zgodnie z trendami rynku - co w sposéb oczywisty podnosito stopier trudnosci.
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w innowacyjnym projekcie.

Pierwszy etap wspétpracy miedzy Knauf i Alnor, dotyczyt rekuperatora Slim Air.
Jako ekspert w produkcii detali z tworzyw sztucznych, firma Knauf wsparta zespét
Alnor w zaprojektowaniu obudowy tego urzgdzenia z polipropylenu ekspandowanego.
Z racji wieloseryjnej produkcii tych urzadzer firma Knauf zarekomendowata technolo-
gie formowania EPP do produkcji jego komponentéw.

W przypadku tej technologii kluczowe znaczenie ma doswiadczenie w opracowywaniu
narzedzi. Dlatego stworzenie wytycznych dotyczqcych projektowania oprzyrzgdowania
(form) wzigf na siebie zespét inzynieréw Knauf Appliances. Ostateczny projekt form to efekt
dogtebnej analizy wszystkich uwarunkowan wptywajgeych na sprawng produkeje kompo-
nentéw. Niezwykle istotne byto tu wiaéciwe zaplanowanie procesu produkeyjnego - tak, by

efekt ostateczny spetniat swojq funkcje uzytkowq i zarazem wymagania estetyczne rynku.

Nastepnym etapem po uruchomieniu masowej produkgii pierwszego rekuperatora byto
przeprojektowanie kolejnych modeli, oraz wprowadzenie do oferty kanatéw wentyla-

cyjnych w cafosci wykonanych ze spienionego polipropylenu.
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Przyczyny wyboru EPP

Sukces pierwszego urzqdzenia do odzysku ciepta z obudowq wykonang z EPP potwier-
dzit, ze konstrukcja ta moze konkurowaé z obudowq wykonang z twardego plastiku

lub metalu.

Firma Alnor stafa sie wigc pionierem tego rozwigzania, oferujqgc urzqgdzenie o dobrej
akustyce i nizszej masie — 0 50% |zejsze od rozwiqzan blaszanych. Dzigki wiasciwosciom
izolacyjnym materiatu komponenty nie wymagajq dodatkowej izolacji, a wigc proces

produkcji urzqdzen jest zdecydowanie prostszy i bardziej ekonomiczny.

EPP to uniwersalny material - oferujacy wyjatkowqg swobode projektowania
komponentéw majgcych zastosowanie w wentylacji. Skrzynki rozprezne to
urzqdzenia o cienkich $ciankach i skomplikowanych ksztattach, co czyni je doskonatym

przyktadem elastycznosci konstrukcyjnej tego materiatu.

Mocne zaangazowanie obu firm: Knauf i Alnor umozliwito sprawne sprocedowanie
projektu i wdrozenie go do produkgii. Dlatego tez Alnor zdecydowat sie kontynuowaé

wraz z Knauf wdrazanie technologii z udziatem EPP w nastepnych grupach produktéw.

Osiggniecia

Alnor zastqpit komponenty metalowe, posiadajace ograniczenia
konstrukcyjne, komponentami wykonanymi z EPP - dajgcymi niespo-
fykane dotqd mozliwosci projekiowania.

1. Nastepstwa wprowadzenia zmian

Zastosowanie technologii formowania z polipropylenu ekspandowanego

znaczqco poprawifo ergonomie rekuperatora i kanatéw pod kilkoma wzgledami.

* O 50% zmniejszyla si¢ waga urzqdzenia (rekuperatora) - co utatwia jego montaz

przez jedng osobe i zmniejsza emisje dwutlenku wegla w transporcie.

* Dzigkiinnowacyjnej konstrukcji obudowy rekuperatora konserwator ma teraz fatwy

dostep do filtréw.

*  Produkty z EPP majq wtaéciwosci izolujgce, co upraszcza konstrukcje, oszczedzajac

czas i pienigdze w procesie produkciji rekuperatoréw.

* Dzigki komponentom wykonanym z EPP i uproszczeniu konstrukciji urzqdzen wenty-

lacyjnych proces mozna fatwo zautomatyzowaé.
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2. Podniesienie wydajnosci rekuperatoréow

Dzieki doskonatym wlasciwosciom izolacji termicznej i akustycznej EPP rekuperatory

uzyskaty znaczqco lepszg wydaijnosé.

Po pierwsze: izolacja termiczna EPP tworzy szczelng obudowe nie pozostawiajgc

miejsca na mostki termiczne.

Po drugie: lepsza izolacja akustyczna sprawia, ze rekuperator pracuje ciszej — jest

bardziej przyjazny dla uzytkownika.

Po trzecie i najwazniejsze, kanaty wentylacyjne wykonane w technologii EPP rewela-
cyjnie uszczelniajg przeptyw powietrza, ograniczajgc do minimum straty — osiggajqc

efekt ktéry byt niemozliwy do uzyskania przy zastosowaniu tradycyijnej blachy.

3. Podsumowanie - ostateczny sukces przedsiewziecia
na wszystkich polach

Firma Alnor, wiodqcy producent urzqdzer wentylacyjnych na $wiatowym rynku, zglosita
zapotrzebowanie do firmy Knauf jasno precyzujqc swoje cele:

wprowadzi¢ na rynek kompleksowe urzgdzenie wentylacyjne wykonane
w wiekszosci z tworzyw sztucznych, z obnizong wagq - przy jednoczesnym
zwiekszeniu ergonomii, wydajnosci i estetyki.

Firma Knauf Appliances z powodzeniem pofqczyta te czynniki, dzieki czemu klient wdrozyt
innowacyjng game produkiéw wentylacyjnych w swoijej ofercie. To nie koniec sukcesu. Fanta-
styczny potencijat projektowy EPP daije firmie Alnor mozliwos¢ ciggtego poszerzania asorty-
mentu swoich produktéw z zastosowaniem tworzywa — zawsze wysokiej jakosci, wydajnych

i estetycznych.

Historia Sukcesu
nor




KNAUFINDUSTRIES

Appl

www.knaufappliances.co m




