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Co to jest spieniony polipropylen (EPP)?

Spieniony polipropylen (EPP) to tworzywo zaliczane do najbardziej
uniwersalnych materiatéw stosowanych w przemysle. Posiada
komérkowg budowe z uwiezionym wewnatrz powietrzem. W rezultacie
sktada sie w okoto 95% z powietrza. Dzieki temu charakteryzuje

sie niezwykta lekkoscig w potaczeniu z duza wytrzymatoscia
mechaniczna.

Czy wiesz, ze polipropylen jest drugim najwazniejszym tworzywem
sztucznym na rynku? Nazywany jest ,,stala przemystu tworzyw
sztucznych” ze wzgledu na rézne sposoby jego modyfikacji,

ktére pozwalaja dostosowac go do konkretnego zastosowania

lub wymagan projektu.

Wszechstronnos¢ polipropylenu osigga sie poprzez dodanie
specjalnych dodatkdw, ktére nadajg mu nowe wtasciwosci,
uzupetniajac te, ktére juz posiada. Zdolnos¢ do adaptacji jest jedna
Z jego kluczowych cech.

EPP moze by¢ formowane w gestosciach 20-250 g/L. Kulki granulatu
sg spajane w dowolny ksztatt produktu koricowego w procesie
formowania parowego. Rezultatem jest wytrzymaty i lekki produkt

o dowolnym ksztatcie dopasowanym do potrzeb Klienta.



Jakie sg wtasciwosci EPP?

Jakie sg wtasciwosci EPP?

Spieniony polipropylen, w skrécie EPP, to wysoce uniwersalna pianka z granulatu (drobnych granulek wielkosci peret),
ktdérej struktura zapewnia odpowiednie wtasciwosci. Wsréd nich mozna wyrdznic: lekkos¢, doskonate pochtanianie energii,
izolacyjnos$¢ termiczna, wypornosé, wodoodpornoscé i odpornosé chemiczng. Ponadto w 100% nadaje sie do recyklingu.

Ponizej opisalismy szczegdtowo kazda z jego wiasciwosci:

1. Absorpcja energii i odpornos$c¢ na uderzenia

EPP jest w stanie wytrzymac wiele uderzen bez uszkodzen, nie tracac pierwotnego ksztattu (posiada pamiec
ksztattu, czyli zdolnos¢ odzyskiwania ksztattu po obciazeniach statycznych i dynamicznych). Wtasciwosci te
sprawdzaja sie réwniez w wysokim zakresie temperatur. Materiat ten jest izotropowy, wiec jego wydajnos¢
energetyczna jest niezalezna od kierunku uderzenia.

2. lzolacja termiczna

EPP ma doskonate wtasciwosci termoizolacyjne.

WARTOSCI IZOLACJI TERMICZNE] WARTOSCIZOLAC]I
DIN 52616 /ASTMC518 DIN 52616 /ASTMC518
Al0°C A20°C A30°C A40°C A20°C
20 0.039
I
30 0.035 0.036 0.037 0.038 30 R102c 0.041
0.038
40 0.041
0.038
=9 0.041
50 0.037 0.038 0.038 0.039 60 0.039 0.061
0.040
7 0.042
0.040
A: Przewodnos¢ (W/mK) przy wewnetrznej temperaturze prébki wynoszacej MAT): Przewodnos¢ (W/mK) mierzona przy réznicy temperatur pomiedzy
1°C, mierzonej przy réznicy okoto 16°C pomigdzy dwiema zewnetrznymi dwiema powierzchniami o réznychQddégkraturach.
powierzchniami prébki. AT: Temperatura pomiedzy dwiema powierzchniami (20, 30, 40, 50, 60, 70°C).

Temperatura zimnej powierzchni wynosi 21°C.

3. Duze mozliwosci adaptacji w zaleznosci od zastosowan

Regulowana gestos¢ formowania, umozliwia spetnienie wymagarn jakosciowych, jak réwniez funkcjonalnych czesci
(w tym wymaganych geometrii).

4. Lekkosc

Polipropylen ekspandowany pozwala na zmniejszenie masy finalnego produktu dzieki temu, ze sktada sie on
w okoto 95% z powietrza. Przyczynia sie do oszczednosci energii i paliwa, zmniejszenia sladu weglowego
i 0szczednosci kosztéw transportu.




Jakie sg wtasciwosci EPP?

O

5. Wodoodpornos¢ i wypornosé

Dzieki strukturze sktadajacej sie w okoto 95% z powietrza, elementy z pianki EPP charakteryzujq sie doskonata
wypornoscia.

Parametry wodoodpornosci wskazujg (norma 1IS02896), ze absorpcja musi by¢ mniejsza niz 2%. Absorpcja ta moze
sie rézni¢ w zaleznosci od gestosci, temperatury wody i jakosSci wykoriczenia elementu. Jezeli w procesie produkgji
wystepuje ciecie lub parametry formowania nie sg optymalne, zakres absorpcji moze sie rézni¢ <2%.

W celu sprawdzenia zgodnosci z norma, trzy prébki zanurza sie w pojemnikach z wodg destylowana na 4 dni,
w statej temperaturze pokojowej. Po tym czasie prébki nalezy zwazy¢ i okresli¢ r6znice masy oraz oszacowac,
ile wody wchtonety.

6. Odpornosc konstrukcyjna

EPP ma bardzo wysoki stosunek wytrzymatosci do masy, dzieki czemu mozna go stosowac jako materiat kon-
strukcyjny przenoszacy obciazenia, ktéry odksztatca sie tylko w minimalnym zakresie. Przyktadowo 1m? o gestosci
309/l wytrzymuje nacisk 5 ton, z okoto 2% odksztatceniem odpowiadajgcym konkretnemu obszarowi.

7. 0dpornosc na wysoka temperature

Polipropylen jest materiatem bardzo uniwersalnym, majacym szerokie zastosowania wymagajace podwyzszonej
odpornosci termiczne;j.

Przyktadem moga by¢ tu szczegétowe badania majace na celu okreSlenie stopnia odpornosci na:
« degradacje estetyczna

« pogorszenie wydajnosci lub utrate wytrzymatosci na sciskanie

e przyspieszenie procesu starzenia

e Zmiany wymiarowe.

Zachecamy do skontaktowania sie z naszym zespotem technicznym w celu uzyskania szczegétowych
informacji dotyczacych zastosowan EPP.



https://bit.ly/3XR5dxX

Jakie sg wtasciwosci EPP?

8. 0dpornos¢ na chemikalia i oleje

EPP jest odporne na oleje, smary, rope naftowa i powszechnie stosowane chemikalia.

Lista substancji chemicznych mm Bardzo wysoka

Ptyny samochodowe (22°C)
Benzyna

Olej napedowy

Olej

Ptyn chtodzacy (glikol)

Ptyn hamulcowy

Adblue®

Weglowodory (22°C)

Nafta oczyszczona

Aromatyczny: toluen

Alifatyczny: pentan

Alifatyczny: n-heptan

Catkowicie halogenowy: czterochlorek wegla
CzesSciowo halogenowy: dichlorometan
Olejek wazelinowy

Ketony (22°C)

Octan etylu

Keton metylowo-etylowy (MEK)

Estry: 22°C

Octan etylu

Alkohole (22°C)

Etanol

Alkalia (22°C)

10% wodorotlenek sodu

5% chlorek amonu

10% Srodek czyszczacy (Extran® MAO1)
Kwasy nieorganiczne (22°C)

10% kwas azotowy

10% kwas siarkowy

10% kwas solny

Goraca woda (80°C)

@ 9. Nadaje sie do uzytku spozywczego

Ekspandowany polipropylen spetnia wymagania VDI 6022 w zakresie zapobiegania rozwojowi drobnoustrojéw
i jest biokompatybilny. Dopuszczany jest do stosowania z woda pitna i do kontaktu z zywnoscia (w przypadku
niektérych rodzajéw).




Jakie sg wtasciwosci EPP?

10. EPP jest tatwe do czyszczenia i sterylizacji

Opakowania z polipropylenu ekspandowanego mozna bez obaw my¢ w zmywarkach przemystowych.

11. Przyjazne dla Srodowiska
EPP jest spieniany przy uzyciu CO,, a proces ten nie pozostawia zadnych zanieczyszczen poprocesowych.

12. Nadajace sie do recyklingu

©Q0 O

Mozna go poddac recyklingowi na ré6zne sposoby: mechanicznie, fizycznie lub chemicznie. Czy wiesz, ze polipropy-
len jest materiatem najczesciej poddawanym recyklingowi na Swiecie?

13. Wydajnosc¢ akustyczna

@

EPP jest dobrym materiatem stanowigcym bariere akustyczna. Istnieje porowaty materiat EPP, ktdéry poprawia te
wtasciwosc, bedac bardzo skutecznym w zakresie czestotliwosci od 600 do 10 000 Hz. Podczas testéw pochtania-
nia dzwieku dla kazdej czestotliwosci wyznaczany jest wspdétczynnik pochtaniania.

Dowiedz Jaki wspétczynnik POCHEANIANIA dzwieku ?

maja rézne grubosci w szerokim zakresie

Sie Wiecej czestotliwosci? — 7

Sprawdz to w zataczonej tabeli.

WSPOLCZYNNIK POCHLANIANIA DZWIEKU

EPP jest materiatem 0.9 /\ / \

o dobrym wspétczynniku / / \ /
pochtaniania dZzwieku. 0.8 \
Ceche te mozna jednak / \ / \/\ /
znacznie poprawic, _ \v \J/ N
stosujac gatunek EPP § 06 \/ x /
o0 porowatej strukturze. 2 / /\ / \ /
x 0,5
c
e oL/ /NSNS
2 s/ /
é 0,3
02 /
/
0.1 N —
M'_’/
0
o o o o o o o o o o o o o o o
o o N o o wn o o o wn o o o o o
iS4 wn (o] (6] o o O o n — o o N o o
— — — o o N < wn o] [¢e] 2
Czestotliwos¢ (Hz)
EPP 30 g/l EPP 3049/l EPP 40 g/l
30 mm 60 mm 30 mm

* porowaty gatunek EPP  * porowaty gatunek EPP



Jukie sg zalety EPP
w porownaniu z EPS?

EPS (spieniony polistyren) i EPP (spieniony polipropylen)
to dwa rodzaje tworzyw sztucznych w formie spienione;.

Obydwa tworzywa sa lekkie i wytrzymate.

EPP i EPS sa szeroko stosowane w przemysle opakowanio-
wym, izolacjach, prototypowaniu i réznego rodzaju sprze-
cie zabezpieczajacym. Pomimo podobieristw tych dwaéch
tworzyw sztucznych, maja one rézne wtasciwosci, dlatego
czasami do niektdrych zastosowar lepiej nadaje sie EPS,
adoinnych EPP.

Polistyren jest obecnie jednym z najczesciej uzywanych
tworzyw sztucznych. EPS wykorzystywany jest do produkgji
opakowan na delikatne przedmioty (chroni je przed zaryso-
waniami, uderzeniami). Jego piankowa struktura pochtania
energie uderzen, zapobiegajac uszkodzeniu. Mimo tego nie
jest elastyczny, co powoduje, ze odksztatca sie nieodwra-
calnie. Z tego powodu EPS stosuje sie w r6znego rodzaju
sprzetach ochronnych, w ktérych nie jest istotne, zeby dany
przedmiot odzyskat swdj ksztatt po uderzeniu.

Ze wzgleddw bezpieczeristwa, Srodki indywidualnego
bezpieczeristwa, takie jak np. kaski, s przeznaczone
do wyrzucenia lub wymiany po uderzeniu.

W tym przypadku EPS jest optymalnym materiatem,

ktéry skutecznie wytrzyma i zamortyzuje potencjalne ude-
rzenie, lecz bedzie musiat zosta¢ wymieniony po uderzeniu.
Natomiast EPP ze wzgledu na duza odpornosc¢ na uderzenia
oraz duza elastycznos¢, ma szerokie zastosowanie w prze-
mysle motoryzacyjnym.

Zaréwno EPS, jak i EPP majg doskonate wtasciwosci utrzy-
mywania niskich i wysokich temperatur. EPS znajdujemy
w pojemnikach na zywnos¢ i napoje, szczegdlnie tych
przeznaczonych do przechowywania gorgcych lub zimnych
produktéw. EPS jest powszechnie stosowany w opakowa-
niach na elektronike i AGD, a takze jako izolacja termiczna
w budownictwie.

EPP moze by¢ stosowany w przemysle meblarskim jako
zamiennik elementdéw konstrukcyjnych wyposazenia, takich
jak blacha czy drewno. Co wazne, w celu zwiekszenia od-
pornosci materiatu na ogien, mozemy zaoferowac specjalne
rodzaje EPP, ktdre mieszcza sie w klasie samogasnacych.




Amortyzacja

Izolacja termiczna

Nadaje sie do uzytku spozywczego
Elastycznos¢

Lekkos¢

Mozliwosc¢ recyklingu
Odpornosc ogniowa
Odpornos¢ mechaniczna
Odpornosc na zabrudzenia
Elementy techniczne
Elementy krétkotrwate
Branza meblarska

Izolacja (dla budownictwa)

Zabezpieczenie delikatnych przedmiotéw

v z deformacja

v
4

Przecietna
Niska
Niska

v

4

4

4

v bez deformacji

4
v
v
4

v

Wysoka
Wysoka
Wysoka (mozna sterylizowac)

v

EPP i EPS to pianki o komdrkowej strukturze, ktére zapewniaja duzg wszechstronnos$¢ oraz redukcje
kosztéw materiatowych i Srodowiskowych w wielu sektorach przemystu.



Jak wyglada proces produkcyjny?

Jak wyglgda proces produkcyjny?

1. Granulki surowca docieraja do fabryki ciezaréwkami, 2. Granulki surowca s3 zasysane z silosu do zbiornikéw
skad sg zasysane prézniowo do siloséw magazynowych. cisnieniowych znajdujacych sie przy maszynie/prasie
do formowania EPP.

3. Granulki pod odpowiednim ciSnieniem wprowadzane 4. Po umieszczeniu w formie granulki sa ze sobg trwale

sq do formy kanatami ze sprezonym powietrzem. taczone dzieki wprowadzonej do Srodka parze wodnej.
W zaleznosci od ksztattu i gestosci formowanej czesci,
cisnienie procesowe moze wynosi¢ od 2,5 do 3,5 bara.

5. Po procesie formowania, forma jest chtodzona, aby 6. Czesci z przedziatu o niskiej gestosci do 609/l musza
mozna byto wyja¢ gotowe czesci. W tym celu przez uktad zostac ustabilizowane w piecach z gorgcym powietrzem,
chtodzenia natryskiwana jest woda. aby osiggnac pozadany ksztatt.

n




Zastosowanie w branzach

Zustosowanie w branzach:

Sektor rolno-spozywczy i HORECA

Gotowana lub wstepnie poddana obrdbce cieplnej zywnos¢ wymaga bardzo specyficznych warunkéw przechowywania
i transportu. Celem jest unikniecie przerw w taricuchu temperatur, ktére zagrazajg jakosci lub bezpieczeristwu zywnosci.

EPP utrzymuje bardzo wysokie warunki sterylnosci i ochrony izolacyjnej, dzieki czemu zywnos¢ jest konserwowana
w optymalny sposéb. Réwniez w tym przypadku bardzo dobrze sprawdza sie zdolnos¢ do pochtaniania uderzen podczas
transportu, co pozwala na redukcje wstrzgséw i mikrouszkodzer zywnosci.

Pojemniki z EPP majg réwniez te zalete, ze utrzymuja idealny stopien wilgotnosci wzglednej, umozliwiajac w pewnym
zakresie odparowanie wody z wnetrza. Zapobiega to zaréwno odwodnieniu zywnosci na skutek braku wilgoci, jak i rozwojo-
wi plesni na skutek nadmiernego stezenia wilgoci.

Kolejng isotng zaleta w poréwnaniu z innymi materiatami jest to, ze pojemniki EPP nadaja sie do ponownego uzycia,
zachowujac swoje wtasciwosci przez dtugi czas. Ta cecha sprawia, ze EPP jest idealnym materiatem do logistycznych
operacji transferowych pomiedzy centrami dystrybucyjnymi.




Przemyst samochodowy

Polipropylen ekspandowany to materiat szeroko stosowany we wnetrzach samochoddw w celu poprawy bezpieczeristwa
pasazeréw. W samochodzie jego wtasciwosci zapewniaja: ochrone przed uderzeniami bocznymi, ochrone gtowy, ochrone
kolan, ochrone filaréw. Jest réwniez czesto uzywany do produkcji elementéw konstrukcyjnych, jako elementy zderzakéw
ukryte pod karoserig, ktére chronig nie tylko pasazeréw pojazddw, ale réwniez zmniejszajg skutki obrazen pieszych podczas
wypadkdw.

Jesli jestes zainteresowany zastosowaniem EPP w branzy motoryzacyjnej zachecamy do odwiedzenia naszej strony
internetowej: knaufautomotive.com/pl, gdzie znajdziesz szersze informacje na temat wszelkiego rodzaju zastosowar EPP
w tym sektorze.

a0



https://bit.ly/4l36wnw

Zastosowanie w branzach

HVAC

Whasciwosci termiczne i akustyczne tego materiatu sprawiaja, ze znaj-
duje on zastosowanie w sektorach grzejnictwa, wentylacji, klimatyzacji
i chtodnictwa. Jego niska waga i dobra wytrzymatos¢ mechaniczna
sprawiaja, ze jest to optymalny materiat do kottéw, pomp, wymienni-
kéw ciepta itp.

EPP umozliwia, w procesie formowania, integracje elementéw monta-
zowych, a tym samym zmniejsza liczbe niezbednych czesci, takich jak
nity i Sruby. Pozwala to na redukcje czasu montazu urzadzenia.

Odwiedz naszg strone internetowa: knauf-industries.pl, gdzie znaj-
dziesz szeroka game zastosowan dla sektora grzejnictwa, chtodnictwa
i wentylacji.

Branza meblarska

\W sektorze meblarskim polipropylen spieniony wykorzystuje sie do produkcji zaréwno ele-
mentéw mebli, jak i produktdw koricowych, ktére wymagajg specjalnych wtasciwosci, np.
mebli dla dzieci i niemowlat. Kolejnym sektorem o wielu zastosowaniach dla EPP sg meble
biurowe, w tym konstrukcje modutowe, gdzie kluczowa jest powtarzalnos¢ czesci z EPP.

Wszechstronnos¢ zastosowanri EPP pozwala na rozwdéj nieskoriczonej liczby komponentéw
dla branzy meblarskiej.

Sportirekreacja

EPP (spieniony polipropylen) znajduje szerokie zastosowanie w projektach zwigzanych
z branza sportowa, sprzetem dzieciecym i rekreacyjnym. Jego réznorodne wtasciwosci,
tekstury i kolory czynia go idealnym wyborem dla wielu produktéw. Wykorzystanie
nowoczesnych technologii produkcyjnych sprawia, ze EPP nie ma ograniczen

w zastosowaniu.

Materiat ten jest powszechnie uzywany w narciarstwie, surfingu, tyzwiarstwie,
koszykdwce, kolarstwie, ptywaniu oraz sportach fitness i jodze.

Logistyka

Trwatos¢ spienionego polipropylenu pozwala na wykonanie doskonatych
opakowan i pojemnikéw transportowych, scisle dopasowanych do ksztattu
przewozonych czesci czy podzespotéw. Do najczestszych zastosowan nalezy
transport delikatnych przedmiotéw, takich jak szkto lub lustra; produktéw
wrazliwych na tadunki elektrostatyczne lub takich, ktdre rowniez muszg by¢
przechowywane w okreslonych zakresach temperatur.

Jego lekko$¢ sprawia réwniez, ze idealnie nadaje sie do stosowania w opera-
cjach zautomatyzowanych lub przy uzyciu robotéw (pojemnik wykonany

z innego tworzywa sztucznego wazy nawet 3 razy wiecej niz taki z EPP).
Zmniejsza to wymagania transportowe i pozytywnie wptywa na mniejsze
zuzycie energii.

14


https://bit.ly/41VatBV
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Podstawowy przewodnik po projektowaniu

Spieniony polipropylen (EPP) mozna dostosowac do wiekszosci projektéw. Nalezy jednak wzig¢ pod uwage pewne
ograniczenia, jak chociazby minimalne grubosci scianek czesci (aby utatwi¢/umozliwi¢ zaréwno formowanie,
jak i wyjmowanie z formy).

Parametry, ktore nalezy wzig¢ pod uwage przy projektowaniu:

1. Zaleznos¢ pomiedzy wysokoscia i szerokoscia Scianki:

=

Wysokos¢ < ok. 10 mm Szerokosc: min. ok. 2 - 3 mm; 0d 1 do 3°
Wysokosc < ok. 30 mm SzerokosS¢: min. ok. 4 - 5 mm; .
Wysokos¢ < ok. 70 mm Szerokos¢: min. ok. 7 - 10 mm; L,
v z ! Czeé¢ ZEPP
2. Katy pochylenia:

Dzieki ich elastycznosci mozliwe jest
stosowanie katéw ,,ujemnych”.

]

Do 1€mm

Wymiary czesci

Wymiary wyprasek zaleza od wielkosci prasy do formowania. Najwiekszy wymiar jaki mozna uzyskac jako pojedyncza czes¢
to 1800x1300x250 mm. Nie stanowi to jednak problemu, poniewaz mozna potaczy¢ ze soba kilka elementéw z EPP.

15




Podstawowy przewodnik po projektowaniu

Funkcje formy

Forma jest zwykle wykonana z aluminium. Scianki formy maja réwnomiernie rozmieszczone mikrootwory wentylacyjne
do dyfuzji pary. Do napetniania formy materiatem EPP uzywane sg tzw. wtryskiwacze. W zaleznosci od wielkosci i geometrii
czesci potrzeba jest ich nawet 20 i wiecej aby umozliwi¢ doktadne napetnienie formy.

Ze wzgled6w estetycznych wazne jest, aby unika¢ umieszczania wtryskiwaczy na widocznych powierzchniach. Srednica
zewnetrzna koricéwek wtryskiwaczy wynosi zwykle od 12 do 24 mm.

Do wypchniecia czesci z formy niezbedne sg wypychacze, ktére umieszcza sie w kilku lub nawet kilkunastu miejscach,
aby umozliwi¢ uwolnienie czesci bez uszkodzen czy deformacji.

Skonsultuj sie z naszym zespotem technicznym, aby uzyskac odpowiedzi na wszelkie pytania lub pozwél nam
poméc Ci dostosowac Twoje projekty do mozliwosci EPP.

Skurcz EPP

Przy projektowaniu elementu nalezy wzigé¢ pod uwage dosy¢ spory, jak na tworzywa sztuczne, skurcz materiatéw spienio-
nych. Proporcja skurczu powinna by¢ uwzgledniona w kazdym projekcie, w zaleznosci od nastepujacych kryteriéw:

o gestos¢ formowania
» technika formowania
o wielkosc¢ i geometria wypraski.

Mozna stosowac zasade, ze im wyzsza formowana gestos¢ materiatu tym mniejszy skurcz. Aby poznac specyficzny skurcz
kazdego typu materiatu, skontaktuj sie z naszym dziatem technicznym.



https://bit.ly/3XR5dxX
https://bit.ly/3XR5dxX

Podstawowy przewodnik po projektowaniu

Tolerancje wymiarowe
Tolerancje zaleza od nastepujacych parametréw:
« rodzaj prasy,

« geometria elementu,

parametry formowania,

obrébka wstepna materiatu.

grubosc cianki <2549/l od 25do 5049/l 0od 51do 8049/l >81g/l
(mm) Tolerancja

0d0do5 +0.5 0.5 +0.5 +0.5
Od 6do15 +1.0 1.0 +1.0 1.0
Od 16 do 25 +1.5 15 +1.5 1.0
0d 26 do 50 +2.0 2.0 2.0 +15
0d 51 do 100 +2.0 2.0 +2.0 +1.5
0d 101 do 250 +2.5 2.5 +25 +2.0
0d 251 do 500 +3.5 3.5 +3.0 3.0
0d 501 do 1000 +5.0 5.0 +4.5 +4.0
0d 1000 do 1500 +1.0% +1.0% +1.0% +0.75%

Techniki taczenia czesci z EPP

Czesci mozna taczy¢ ze sobg za pomoca plastikowych elementéw ztgcznych, takich jak te ponizej:

sys D sys RSD sys DR TSSD

Laczenie termiczne czesci

EPP mozna taczy¢ termicznie z innymi materiatami.
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Podstawowy przewodnik po projektowaniu

Mozliwe zmiany podczas formowania lub po formowaniu

W procesie formowania poprzez tzw. ,overmolding” mozemy taczy¢ EPP z innymi elementami zaréwno metalowymi
jak i plastikowymi, poprzez ich wkrecanie lub mechaniczne weciskanie w materiat EPP. Mozemy réwniez taczy¢ ze soba,
réznymi metodami opisanymi ponizej — kilka czesci EPP.

W tej sekcji wyjasniamy, co mozna zrobic i jakie s najczestsze przyktady, ale radzimy skonsultowac sie z naszym ze-
spotem technicznym, poniewaz istnieje wiele opcji, dzieki ktérym mozemy pomdc lub pokierowac Cie w celu obnizenia
kosztéw produkgji.

Wyobraz sobie, ze mozesz otrzymac czes¢ EPP z juz zintegrowanymi, metalowymi zawiasami (overmolding).

CIECIE MECHANICZNE

Wskazowki dotyczace ciecia Uwagi
Pita tasmowa « Pita tarczowa o predkosci obrotowej 800 m/min. e Mozliwos¢
(pozioma lub « Spryskaj powierzchnie pity tarczowej ptynem chtodzacym, wystapienia
pionowa) aby zmniejszy¢ temperature wytwarzang przez tarcie. poszarpanych

krawedzi.
Goracy drut « Zaleca sie stosowanie drutu niklowo-chromowego « Goracy drut
z predkoscig posuwu 0,5 - 2,0 cm/s. ma minimalng

¢ Im nizsza predkos¢, tym wyzsza temperatura, dlatego Srednice 1 mm.

konieczna jest regulacja, aby temperatura nie wzrosta
nadmiernie.

Wskazowki dotyczace zgrzewania Uwagi
Goraca ptyta « Jakos¢ spoiny zalezy od temperatury i sity docisku » \Wymagane specjali-
w trakcie zgrzewania. styczne maszyny

i oprzyrzadowanie.

Gorace « Idealnie nadaje sie w przypadku pojedynczych « Przemystowy
powietrze sztuk lub matych serii. wentylator
« Na jakos¢ ztacza wptywa temperatura i sita docisku z 9°Tacym
powietrzem.

zastosowane podczas procesu zgrzewania.
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Cyjanoakrylan

Aminoakrylan

Dwustronna
tasma

Klej typu hot
melt

Wskazowki dotyczace klejenia

Przygotowanie powierzchni i zastosowanie podktadu
w celu poprawy przyczepnosci.

Czas utwardzania: od kilku sekund do kilku minut
w zaleznosci od podtoza, temperatury, wilgotnosci,
przygotowania powierzchni itp.

Wymagany jest klej dwusktadnikowy.

Konieczne jest oczyszczenie powierzchni.

Sprawdza sie do wymagajacych potaczen, poniewaz tasma
nie wnika w powierzchnie materiatu i nie tworzy tak silnego
potaczenia jak kleje. Dlatego wymagane jest zmatowienie
powierzchni dla zwiekszenia przyczepnosci tasmy.

W przypadku prototypéw wycinanych z blokéw EPP nie
ma potrzeby dodatkowego przygotowania powierzchni,
poniewaz po cieciu bloku powierzchnia jest wystarczajaca
zmatowiona do klejenia.

Potrzebny jest pistolet do klejenia
(wymagana temperatura 140-150°C).

Przyktady
3M Scotch-Weld
PR100

3M Scotch-Weld
AC77

Loctite SF 770

Scotch-Weld DP-
8005

Gerband Klebeband
094500-Gerlinger

Nitto - 5015E,
D9605

3M9472LE

Jet melt 3764Q - 3M




Wykoriczenie i kolory

Wykoriczenie i kolory

Nasz katalog wykoriczen oferuje petng game tekstur o bardzo wysokiej jakosci. Sktada sie z czterech motywdéw graficznych
inspirowanych aktualnymi trendami. Kazdy motyw z kolei sktada sie z dziewieciu konkretnych wykoriczen:

LE 0 Rt

Piasek: Tekstylia: Ceramika: Flora:

Bardzo subtelna, Wykoriczenia nawigzujace Inspirowana mineralnym Tekstura form roslinnych
drobnoziarnista do tkanin i wtdkien wykoriczeniem z wyrafinowanymi detalami.
powierzchnia. naturalnych. o kontrastowej fakturze.

Jedna z misji naszego zespotu technicznego, oprécz wspierania Cie w doborze i ksztattowaniu produktéw dostosowanych
do Twoich potrzeb, jest udzielanie wskazéwek w personalizowaniu Twojego produktu, aby zapewni¢ wieksza wartos$¢ dodana.

Jak to mozliwe? Poprzez poprawe wygladu wizualnego, redukcje elementéw sktadowych catego ztozenia i optyma-
lizacje sladu weglowego Twojego produktu.

Podczas procesu projektowania mozemy przygotowac realistyczne rendery czesci. Pomaga to wybrac pozadana teksture.
Na tym etapie widac¢ nieporéwnywalng réznice wizualng miedzy rozwigzaniem standardowym a teksturowanym.
Na zdjeciu po prawej stronie wyraznie wida¢ zamaskowanie standardowej faktury powierzchni EPP.

Bez teksturowania Z teksturowaniem
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Wykoriczenie i kolory

KNAUFDUSTRIES

y K TEKSTUR -
Wfé)v\i‘(\)l:\\EGO POUPROPYLENU \
SP!

Ekologiczna konstrukcja
i mozliwosc recyklingu

Teksturowanie moze zastgpi¢ dekoracyjna folie lub
tkanine, eliminujac warstwy lub rézne materiaty

na powierzchni komponentu tak, aby Twéj produkt
stat sie bardziej zréwnowazony i tatwo nadawat sie
do recyklingu.

W Knauf Industries opracowalismy zréwnowazony
proces formowania komponentéw z powierzchniami
teksturowanymi, podobny do proceséw konwencjo-
nalnych, ale charakteryzujacy sie niskim zapotrze-
bowaniem na energie. Nasze doswiadczenie

i technologia produkcji gwarantuja trwate ZOBACZ NASZ KATALOG
i niezawodne wyroby, charakteryzujace sie TEKSTUR EPP
wysokiej jakosci efektem wizualnym.

Gama kolorystyczna

Obecnie dostepnych jest 6 koloréw: niebieski, rézowy,
pomararnczowy, zotty, zielony, biaty i czarny. Jednak
nie wszystkie kolory sg dostepne dla wszystkich typow
EPP.

Skonsultuj sie najpierw z naszym ekspertem,
aby uzyskac¢ odpowiednie wskazdweki i dokonac wyboru.

Kolory

Waga pojedynczej granulki wynosi 1,20 mg, aich
rozmiar waha sie od 2,5 do 4,5 mm. Zalecany zakres
gestosci formowania dla kolorowego EPP wynosi

od 35do 659/l
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https://bit.ly/3XR5dxX
https://bit.ly/4ixvcmo

Witasciwosci

NMtasciwosci

Istnieje szeroka gama typéw EPP dostosowanych do pozgdanego zastosowania:

Z recyklingu Do specjalistycznych
zastosowan

Porowaty Kolorowy Przetworzony

« W kolorze czarnym dostepny jest szeroki zakres gestosci od 20 do 250 g/L.

« W kolorze szarym wszystkie gatunki majg gramature od 30 do 80 g/L.

« W kolorze biatym wszystkie rodzaje EPP mieszczg sie w przedziale od 20 g/l do 80 g/L.
« W 5 dostepnych kolorach gesto$¢ wynosi od 30 do 80 g/L.

« W typie porowatym EPP gestos¢ wynosi od 30 do 60 g/L.
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Witasciwosci

Materiaty o specjalnych wtasciwosciach

Dostepne s dla gestosciod 25 do 80 g/L.

Szesc specjalistycznych rodzajéw EPP o wyjatkowych wtasciwosciach:

Podwyzszona odpornosc¢ na wysoka temperature: zmniejsza palnos¢ i opdéznia
spalanie. Jest materiatem samogasnacym i podobnie jak pozostate nasze materiaty,
produkowany jest bez uzycia szkodliwych dla srodowiska srodkéw chemicznych
zawierajgcych halogeny. Spetnia aktualne przepisy dotyczace materiatéw
ognioodpornych.

Redukcja zaktdcen elektromagnetycznych: ma na celu zmniejszenie zaktdcen
elektromagnetycznych pomiedzy czujnikami. Materiat ten poprawia moc sygnatu
radarowego o czestotliwosci 75-80 GHz o prawie 20 dB.

Ochrona przed wytadowaniami elektrostatycznymi: chroni przed wymiang tadunkéw
pomiedzy elementami o réznych potencjatach.

Niski poziom przywierania /poslizgu: obniza poziom skrzypienia i powstawania innych
dzwiekdw podczas kontaktu EPP z wspdtpracujgcymi czesciami z innych materiatow.
Jest to szczegdlnie wazne w konstrukcji samochoddw.

Ztozona geometria: idealny do czesci o skomplikowanych ksztattach, niewielkich
wymiarach lub cienkich $ciankach.

Wieksza odpornos¢ na promienie UV: przystosowany do zastosowar zewnetrznych.

ICNOICH ORI

Porowata struktura
Dostepny w kolorze szarym. Nadaje sie do wielu zastosowari, w tym do kontaktu z zywnoscia.

EPP o porowatej strukturze pochtania dZzwiek w zakresie czestotliwosci od 400 do 10 000 Hz. Jest to jeden z niewielu
materiatéw, ktory pochtania hatas i jednoczesnie jest formowalny.

Czy wiesz, ze istnieje EPP oparte na gospodarce
o obiegu zamknietym?
Polipropylen z recyklingu

Istnieja dwa gtéwne typy materiatu przetworzonego:

« Jeden wykonany jest w 25% z czesci formowanych pochodzacych z recyklingu.
Produkt z recyklingu nadaje sie wytacznie do uzytku przemystowego i jest wytacznie w kolorze czarnym. Jego produkcja
przyczynia sig do zmniejszenia emisji CO, 0 12% w poréwnaniu do pierwotnego spienionego polipropylenu.

« Kolejny wykonany jest w 15% z przetworzonych odpadow przemystu morskiego. Posiada wtasciwosci fizyczne
i wydajnos¢ poréwnywalne z pierwotnym materiatem.
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Zréwnowazony rozwdj i Srodowisko

Zrownowazony rozwaj i srodowisko

Walka ze zmiana klimatu i nieodpowiednim zarzadzaniem odpadami zajmuje wysokie miejsce na liscie priorytetéw polityki
Swiatowej. Poniewaz popyt na tworzywa sztuczne stale rosnie, ze wzgledu na ich zalety w wielu obszarach zastosowani,
konieczne jest opracowanie wydajnych i cyrkularnych rozwigzan.

Przetwarzanie odpaddéw z tworzyw sztucznych nie nadaza za rosngcym popytem. Od 1950 r. na catym Swiecie wyprodu-
kowano okoto 8,3 miliarda ton plastiku, z czego potowe w ciggu ostatnich 13 lat. Odpowiada to okoto 400 milionom ton
emisji CO, rocznie.

Spieniony polipropylen jest lekkim surowcem o potencjalnych dodatkowych funkcjonalnosSciach. Oszczednosci masy
zmniejszajg emisje gazdw cieplarnianych na przyktad w fazie transportu. Komponenty wykonane z EPP mogg zaoszczedzi¢
do 60% masy w poréwnaniu z konwencjonalnymi rozwigzaniami i oferuja wyzszy udziat redukcji emisji CO, w fazie uzytko-
wania produktéw, w oparciu o modelowanie i raportowanie LCA.

Jego produkcja generuje Sladowe ilosci lotnych zwigzkéw organicznych. Nie wykorzystuje weglowodoréw halogenowych
ani innych zwiazkdéw szkodliwych dla Srodowiska. EPP to spieniony materiat zbudowany z zamknietych komérek charakte-
ryzujacy sie unikalnym potaczeniem wtasciwosci.

Gospodarka o obiegu zamknietym

Materiaty pochodzace z recyklingu ciesza sie duzym popytem, réwniez w sektorze przemystowym, a w szczegdlnosci
w sektorze motoryzacyjnym. Pod wzgledem masy, zawartos¢ polimeréw w sektorze motoryzacyjnym wynosi obecnie 18%.
Prognozy wskazuja, ze do 2027 r. wzrosnie ona do 25%.

Woczesniej dostawcy komponentéw mieli zastrzezenia co do stosowania materiatéw pochodzacych z recyklingu w obsza-
rach zwigzanych z bezpieczeristwem, poniewaz ich wtasciwosci mechaniczne byty bardzo zréznicowane. \W naszej ofercie
posiadamy spieniony polipropylen z 25% zawartoscia materiatéw pochodzacych z recyklingu, specjalnie przeznaczony
do tych obszaréw zastosowan. Istotny jest on réwniez dla innych sektoréw przemystowych, takich jak logistyka, HVAC
czy branza meblarska.

W jaki sposob spieniony polipropylen jest poddawany recyklingowi?

Dobrym przyktadem tego procesu jest system recyklingu polegajacy na zbidrce tac transportowych z EPP. Tace te wykonane
sg ze spienionego polipropylenu (EPP) na zamdéwienie producentéw pojazddw mechanicznych m.in. Volkswagen, Audi, Seat,
Skoda, Daimler, Opeliich dostawcéw. Producenci ci poddaja recyklingowi tace i dystrybuuja nowo wyprodukowane granulki
EPP o zawartosci recyklingu 25%. To nie tylko oszczedza zasoby, ale takze zmniejsza wartos¢ emisji CO, nawet 0 26%

w poréwnaniu ze standardowym EPP.




Zréwnowazony rozwdj i Srodowisko

Polipropylen ekspandowany z odpaddéw z sektora morskiego

W sektorze morskim celem jest przedtuzenie zywotnosci tworzyw sztucznych poprzez ich ponowne wykorzystanie i recy-
kling, co ostatecznie prowadzi do wprowadzenia gospodarki o obiegu zamknietym dla wszystkich zuzywanych tworzyw

sztucznych. Oceany na Swiecie sg wypetnione milionami ton plastiku. Wedtug ONZ i WWF co minute przybywa 15 ton
plastiku.

Pianka EPP zawierajaca 15% materiatéw pochodzacych z recyklingu, z wycofanych z eksploatacji sieci rybackich, przyczy-
nia sie do redukcji Sladu weglowego 0 24% (wzrost z 7% w 2020 r.) w poréwnaniu do konwencjonalnego materiatu EPP.

Obecnie 15% zawartosci materiatu pochodzacego z recyklingu stanowi optymalny stosunek materiatu pochodzacego
z recyklingu do materiatu pierwotnego, zapewniajacy zachowanie wtasciwosci certyfikowanych materiatéw.

Slad weglowy . % zawartosci pochodzacej
(potencjat globalnego ocieplenia za 100 lat)

zrecyklingu

kg ekwiwalentu CO, /kg ARPRO

Standardowe ARPRO ARPRO ARPRO
EPP Ocean 25% RE




Knauf Industries jako lider w produkcji lekkich komponentéw

Knauf Industries jako lider w produkcji
lekkich komponentow

Knauf Industries jest jednym z lideréw w produkcji lekkich komponentéw dla wielu sektoréw, takich jak branza motoryza-
cyjna, HVAC, branza meblarska i AGD, réznego rodzaju produktéw wytwarzanych z nowoczesnych tworzyw sztucznych,

w szczeg6lnosci ze spienionego polipropylenu (EPP) oraz spienionego polistyrenu (EPS). Dzieki zastosowaniu tych materia-
téw, produkty Knauf Industries znacznie wptywaja na zmniejszenie wagi czesci lub produktéw, co przektada sie na nizszy
slad weglowy.

Elastycznos¢ EPP umozliwia produkcje spersonalizowanych i lekkich komponentdéw, ktére w potaczeniu z odpowiednio
dobranymi kolorami i wykoriczeniem czynia je zréwnowazonymi produktami. Rozwigzania monomateriatowe do réznorod-
nych zastosowan przemystowych sa optymalne zaréwno z punktu widzenia produkgji jak i mozliwosci recyklingu. Z tego
wzgledu EPP, jak réwniez EPS s3 wybierane w coraz wiekszej ilosci sektordw.
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https://bit.ly/4i0SDmR

KNAUFINDUSTRIES

www.knauf-industries.pl


https://bit.ly/41VatBV

